
 
 
 

Empresa Distribuidora de Electricidad del Norte 
EDENORTE 

División de Normativa y Normalización 
 

NORMAS DE DISTRIBUCIÓN 
 
FICHA DE MATERIALES NORMADOS 

 
    TENAZA MOLDE 

SOLDADURA ISOTÉRMICA 

Unidad: Item: 
Pieza 

Fecha: 30/03/2012 

Código: 1007660  
 
 
 
Descripción:  
TENAZA PARA MOLDES DE GRAFITOS, utilizada para mantener los moldes herméticamente cerrados durante el proceso de 
soldadura.  

 
 
 

Características:  
 
- Construcción en acero inoxidable 
- Gran resistencia. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Foto de referencia 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
Usos:                                                                                              Observación:  
 
Soldadura de conductores para PAT en mallas de  

    subestaciones.  



 
 
 
 
 

PLANILLA DE DATOS GARANTIZADOS  
 DEPARTAMENTO DE NORMATIVA  
 EDENORTE DOMINICANA S.A.  

 
CÓDIGOS 

TENAZA MOLDE SOLDADURA EXOTÉRMICA 
 
 
ITEM DATOS UNIDAD PEDIDO 

1 Empresa proveedora …. (*) 
2 Fabricante …. (*) 
3 Modelo …. (*) 
4 País de origen …. (*) 
5 Características   Generales 

5.1 Material del cuerpo Acero Inoxidable 
5.2 Modelo Universal para moldes de Grafito Si 
5.3 Uso en soldadura exotérmica Si 
5.4 Confiable Si 
5.5 Fácil Manejo Si 
6 Presentación de muestra Si/No no 

(*) A in di car por e l o f eren t e 
 
 
 
 

…………………………………………………………. 
Fecha de la oferta 

 

…………………………………………………………. 
Nombre y firma del oferente 

COMENTARIOS: 
1‐  Este  material  cumplirá  con  todas  las  indicaciones  detalladas  en  la  especificación  técnica  correspondiente. 

EDENORTE 1007660 
FECHA 

OFRECIDO COMENTARIO 

Fecha de actualización: 30/03/12 

……………………………………. 
Sello  

2‐  En  caso  de  haber  una  solicitud  adicional  por  parte  de  La  Distribuidora  o  que  el  Fabricante  entienda  deba  entregar  información  adicional,  para  la  
correcta  evaluación  de  la  propuesta,  se  deberá  hacer  por  escrito  y  ser  anexado  a  esta  planilla  de  Datos  Garantizados.  
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